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Магнитный мини-сверлильный станок RMDM-35, 1480 Вт, до 35 мм, W19
11) Что это за модель и для каких задач
RODMIX RMDM-35 — низкопрофильный магнитный сверлильный мини-станок для сверления металла в стеснённых и труднодоступных местах, где обычный магнитный станок по высоте не помещается. Основной режим — корончатое (кольцевое) сверление до Ø35 мм через посадку Weldon 19 (W19).

Типовые задачи:

· сверление отверстий Ø12–35 мм корончатыми сверлами под крепёж, монтажные пластины, кронштейны и узлы металлоконструкций;

· сверление малых диаметров спиральными сверлами (по спецификации — до Ø11 мм, через соответствующую оснастку);

· работа на объекте (монтаж, ремонт), когда деталь нельзя перенести к стационарному станку, а требуется контролируемая ось сверления и стабильность.

2) Ключевые технические параметры
Параметры приведены по технической документации на модель RMDM-35.
Привод и управление
· Мощность: 1480 Вт
· Питание: 220–240 В, 50–60 Гц
· Скорость вращения: 0–640 об/мин
· Плавный пуск: есть
· Плавная регулировка оборотов: не заявлена как отдельная функция
· Реверс: нет
Оснастка и возможности сверления
· Патрон / шпиндель: Weldon 19 (W19)

· Максимальный диаметр корончатого сверла: 35 мм
· Максимальный диаметр спирального сверла: 11 мм
· Максимальная длина сверла: HSS — 30 мм, TCT — 40 мм
· Рабочий ход: 50 мм
Магнитная база и габариты
· Сила магнита: 14000 Н
· Минимальная толщина металла для работы магнита: 10 мм
· Размеры магнитного основания (Д×Ш): 155×80 мм
· Габариты станка (Д×Ш×В): 270×170×260 мм
· Масса: 9,7 кг

3) Обоснование стоимости
Стоимость RMDM-35 объясняется конструкцией, ориентированной именно на компактность и работу по месту:
· Низкопрофильная компоновка — ключевая ценность для сверления под балками, в нишах и вблизи рёбер жёсткости, где стандартный магнитный станок физически не помещается.
· Магнит усилием 14000 Н при компактных размерах основания обеспечивает необходимую жёсткость и устойчивость при мобильных работах.
· Интерфейс Weldon 19 (19,05 мм / 3/4") — распространённый промышленный стандарт, упрощающий подбор корончатых сверл и снижает зависимость от специфической оснастки.
· Система подачи СОЖ (бачок в комплекте) напрямую влияет на ресурс корончатых сверл и стабильность режима даже при компактных габаритах станка.

4) Области применения
· Монтаж металлоконструкций: сверление отверстий под крепёж в местах с ограничением по высоте.
· Ремонт и сервис: работы на установленном оборудовании без демонтажа узлов.
· Производственные участки: использование в качестве дополнительного станка для труднодоступных точек.
· Выездные слесарно-монтажные работы: мобильная альтернатива ручной дрели при отверстиях среднего диаметра.

5) Какой результат и ценность (детально, масштаб)
Предсказуемая ось сверления
Магнитное основание обеспечивает стабильное базирование, благодаря чему отверстия получаются более повторяемыми по положению и геометрии по сравнению с ручной дрелью.
Эффективность на отверстиях среднего диаметра
Корончатое сверло удаляет металл по кольцу, а не сплошным резанием, что снижает нагрузку на инструмент и упрощает удержание режима при серийных операциях.
Ключевая ценность мини-формата
При равных задачах (например, Ø18–30 мм) решающим фактором часто становится доступ к месту сверления, и именно это является основным преимуществом RMDM-35.

6) Какое оборудование он заменяет и экономия трудозатрат
Что заменяет
· ручные и угловые дрели в операциях, где требуется точная ось и повторяемость;

· часть операций стационарного сверлильного станка при невозможности перемещения детали;

· многоступенчатое рассверливание до Ø25–35 мм при использовании корончатых сверл.
Экономия времени
Экономия достигается за счёт:

· сокращения времени на удержание и стабилизацию инструмента;

· снижения количества повторов и брака;

· более короткого цикла сверления при серийных отверстиях.
Сколько заменяет рабочих
Станок не заменяет оператора, но увеличивает производительность одного человека, снижая физическую нагрузку и количество ручных корректировок при сохранении качества.

7) На сколько легко обучить персонал
Обучение занимает минимальное время, так как операции стандартизированы:

· подготовка поверхности и контроль удержания магнита;

· установка корончатого сверла W19 и проверка фиксации;

· выбор оборотов и корректная подача;

· применение СОЖ и соблюдение базовых требований безопасности.

8) Конструкция и комплектация
Конструкция
Низкопрофильная станина с магнитным основанием, электропривод 1480 Вт, узел подачи с рабочим ходом 50 мм, шпиндель Weldon 19, органы управления, система подачи СОЖ.
Комплектация
Типовая комплектация включает:

· кейс;

· руководство по эксплуатации;

· страховочный ремень;

· держатель Weldon 19;

· бачок для подачи СОЖ;

· шестигранный ключ.

9) Эксплуатация, расходники и сервис
Эксплуатация
· обеспечивать чистый контакт магнита с поверхностью металла;

· учитывать ограниченный рабочий ход 50 мм и длину применяемой оснастки;

· применять СОЖ при серийных операциях;

· избегать перегрузки и работать в рекомендуемых режимах.
Расходники
· корончатые сверла HSS или TCT с хвостовиком Weldon 19 (19,05 мм / 3/4");

· центрирующие штифты (при необходимости);

· охлаждающие жидкости и смазки;

· сервисные расходные элементы по регламенту обслуживания.
Сервис
Регламент включает очистку оборудования, проверку направляющих, крепежа и кабеля. Ремонт выполняется в специализированных сервисных центрах.

10) Краткая спецификация (для ТЗ / тендера)
· Наименование: магнитный мини-сверлильный станок

· Модель: RODMIX RMDM-35
· Артикул: 520000351
· Мощность: 1480 Вт
· Питание: 220–240 В / 50–60 Гц
· Скорость вращения: 0–640 об/мин
· Плавный пуск: есть

· Реверс: нет

· Посадка оснастки: Weldon 19 (W19)
· Макс. диаметр корончатого сверла: 35 мм
· Макс. диаметр спирального сверла: 11 мм
· Макс. длина сверла: HSS — 30 мм, TCT — 40 мм
· Рабочий ход: 50 мм
· Сила магнита: 14000 Н
· Мин. толщина металла: 10 мм
· Основание магнита: 155×80 мм
· Габариты: 270×170×260 мм
· Масса: 9,7 кг
11) Часто задаваемые вопросы
Почему максимальный диаметр спирального сверла всего 11 мм?
RMDM-35 оптимизирован под корончатое сверление и низкий профиль. Ограничение по спиральным сверлам связано с компоновкой и назначением модели.
Подойдёт ли любая корончатая оснастка на 35 мм?
Необходим стандартный хвостовик Weldon 19 (19,05 мм / 3/4"). Диаметр сверла должен соответствовать рабочим параметрам станка.
Можно ли работать на вертикальной поверхности?
Технически возможно при соблюдении требований безопасности, чистой опорной поверхности и достаточной толщины металла (не менее 10 мм).
Зачем нужна СОЖ на компактном станке?
СОЖ снижает перегрев, увеличивает ресурс корончатых сверл и повышает стабильность процесса при серийной работе.
Условия оплаты и поставки:
	№
	Наименование Товара и его характеристики

(должно соответствовать тех. документации)
	Кол-во
	Цена ед-цы с НДС
	Сумма 

с НДС
	Валюта платежа

	1
	 
	 
	
	 
	Рубли

	2
	
	 
	
	 
	Рубли

	НДС: 
	 
	 

	Итого с НДС: 
	 
	 


 

 

Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 

В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

 

Условия оплаты: 

Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 

Условия доставки Товара: 

Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.

 

 

 

 

 

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	ООО «Скрабтек»

117403, Москва г, Востряковский проезд, дом № 10Б, строение 2, этаж 3 пом. 32
	            Telefax:  7(495)648-88-02

           E-mail: info@scrubtec.ru
        www.scrubtec.ru
	БИК 044525225

ПАО Сбербанк г. Москва

р/с № 40702810238000132792

ИНН 9718043776
	Генеральный директор:

Липатов Виктор Николаевич



